METIGL/\

smart covering. simply passion.




METIGL/\ smart covering. simply passion.

Tigla metalica

Tigla metalica Metigla se obtine prin profilarea tablei cu grosime de 0.5 mm din otel zincat la cald, cu
un continut de zinc de cel putin 275 g/m2, in conformitate cu euronorma EN 10346, ce conferd o foarte
mare rezistenta la coroziune.

Stratul de zinc este protejat in tehnologie multistrat, cu acoperiri succesive de pasivant, strat primar
de protectie si strat exterior de Polyester (lucios - SP de 25 ym sau mat - SPM de 35 um)], PVDF
(polifluorura de viniliden) de 25 um sau PUR NOVA de 55 pm, aplicate in camp electrostatic.

De asemenea, Metigla pune la dispozitie un intreg pachet de piese de finisaj, accesorii si sistem
pluvial, pentru un acoperis complet si sigur.

Montajul poate fi realizat de catre montatori specializati, autorizati de Metigla, sau chiar n regie
proprie, cu respectarea instructiunilor din acest manual de montaj.

Semifabricatul de foarte buna calitate, utilajele de ultima generatie si asigurarea controlului calitatii pe
tot parcursul procesului de productie, fac din tigla metalica Metigla un produs care corespunde celor
mai exigente cerinte.

Manipulare si transport

Tigla metalica Metigla este livrat3 in pachete legate si infoliate. incarcarea in mijlocul de transport se
realizeaza mecanizat, cu ajutorul motostivuitorului.

In timpul transportului se recomand3 asigurarea pachetelor cu chingi, pentru a evita deplasarea
si deteriorarea acestora in mijlocul de transport. Pentru a evita zgarierea sau deteriorarea foilor
de tabl3, descarcarea se va face cu un motostivuitor automat sau manual, cu respectarea regulilor
specifice de manipulare.

Este obligatorie utilizarea manusilor si a hainelor de protectie. Muchiile ascutite si colturile necesita
atentie suplimentara.
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Receptia materialelor

Receptia materialelor se va realiza de catre client, in momentul Tncarcarii acestora. In cazul in care
transportul este efectuat de Metigla, receptia se va realiza in momentul descarcarii la client.

Produsele livrate vor fi verificate la receptie. Ele trebuie sa corespunda cantitativ si calitativ
cu comanda si avizul de expeditie. Orice neconcordanta va fi consemnata imediat in scris si va fi
semnalata catre Metigla, in termen de cel mult 3 zile de la receptie.

Depozitarea materialelor

In cazul in care este necesard depozitarea
produselor inainte de montaj, modulele de tigla
se vor amplasa in pozitie inclinata, pentru a evita
acumularile de apa intre foile de tabla.

Depozitarea se va realiza in spatii inchise, uscate si
bine ventilate, ferite de intemperii, pe traverse din

lemn uscat. /_’
Timpul maxim de depozitare in interior este de K\Eﬁ

90 de zile.

Se recomanda ca depozitarea produselor la
exterior s3a se realizeze pentru o perioada de
maxim 30 zile.

Unelte pentru debitare si montaj

Foile de tigld sunt livrate la lungimile specificate in comanda, iar, in functie de forma sarpantei, acestea
vor fi decupate la fata locului.

Tigla metalica Metigla poate fi debitata cu: ghilotina, foarfeca pentru tabla sau orice altd unealta ce nu
produce supraincalzirea tablei in zona de taiere.

Este interzisa taierea foilor de tabla cu polizor, unghiular sau alte scule care determina
supraincalzirea locala a tablei. Utilizarea acestora duce automat la anularea garantiei produsului.

Tigla se va curata imediat de materialele rezultate in urma taierii, cu ajutorul unei perii sau prin suflare
cu aer. La finalizarea montajului, folia adeziva de protectie va trebui indepartata.

Unelte recomandate pentru monta;:

o foarfeca pentru taieri drepte; o patent rotund;

o foarfeca stanga si dreapta; o dispozitiv de indoit carlige;
o foarfeca electrica; o cutter, ruleta, snur;

« masina de Insurubat; o fierastrau pentru lemn;

o cheie cu cap magnetic; o drujb3;

o capete surubelnita; o pendular;

o cleste de faltuit; o vinclu;

« ciocan pana (plastic); . fierdstrau pentru metal;

o prisma de faltuit; o abkant portabil.
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Informatii tehnice

1

Caracteristici tehnice Tigla Metalica

Material Tabla otel prevopsita

Grosimi disponibile (mm) 0.45-0.6

Clasa otel minim S250GD

gc;g/er:rz']e minima de zinc 275

Strat exterior de SPL SP MAT PVDF PUR NOVA
acoperire vopsea (pm)* 25 35 25 55
Profil CLAS STAR MIRA
Latime totala (mm) 1200 1190 1195
Latime utild (mm) 1100

Greutate pe suprafata (kg/m?) 42-556

Lungime minima (mm) 410 390 410
Lungime maxima recomandatd** (mm) 4960 4940 4960
Tnaltime cutd (mm) 32 27 32
Lungime pas 350 350/400 350
Pantd minim3 recomandatd (°) *** 14

*SP L - Polyester Lucios
SP MAT - Polyester Mat
PVDF - Polifluorura de viniliden
PUR NOVA - Poliuretan Mat

**Metigla poate produce tigld metalica la lungimea solicitata de client, ins3, pentru a putea fi incarcatd, transpor-
tata si descarcata fara a produce deteriorarea acesteia, se recomanda ca lungimea maxima comandata sa fie de
4960 mm.

***Panta minim3 recomandati este de 14°, ns3, aceasta poate fi redusi la 8°, in urma unei analize detaliate a
proiectului (acoperisul nu prezintd intersectii de ape, imbinari pe lungime, pe diagonald).

Tipul si structura otelului

Otel clasa minim S250GD cu strat de Zinc de 275 g/m?, in conformitate cu EN 10346
si EN 10143. .
’ Tabls otel

Strat de Zinc

Strat de pasivare

Strat primar de protectie A
Strat de vopsea exterior ()
Strat de vopsea interior

Estetic

>
>
>
>
>
>

o~ 0T LON =

< Greutate redusa
¥ Adaptabil
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Piese de finisaj
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Calculul necesarului de materiale

Calculul necesarului de materiale se realizeaza in baza unui plan de nvelitoare. (Fig. 1)

Tn cazul in care constructia nu respecta cotele din proiect, se trece la masurarea dimensiunilor reale
ale acoperisului.

Se realizeaza schita acoperisului si se noteaza dimensiunile reale, masurate sau determinate, tinand
cont de panta acoperisului.

Aceste date trebuie sa contina urmatoarele:

o distanta dintre coama si streasina (lungimea apei);
o lungimea streasinii;

e lungimea coamei;

e dimensiunile lucarnelor, inaltimea streasinii etc.

Fig. 3

oY

Fig.
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Aceste date servesc la determinarea tuturor planurilor din care este format acoperisul, céat si la
calculul necesarului de materiale pentru sistemul pluvial.

Planurile din care este format acoperisul se impart in dreptunghiuri, cu ldtimea de 1100 mm (ldtimea
utild a unei foi) si lungimea de 370 mm (lungimea standard), astfel rezultdnd numarul de foi de tabla
necesare.

Pe laturile fiecarui plan se vor monta piese de finisaj specifice, aceasta fiind etapa in care se determina
necesarul de piese de finisaj.

Tnainte de a incepe efectiv montajul, se recomand3 efectuarea catorva masuratori suplimentare de
verificare.

Spre exemplu, prin verificarea dimensiunilor diagonalelor, putem afla daca suprafata acoperisului este
dreptunghiulara. (Fig. 3/ 4)

Se recomanda verificarea orizontalitatii streasinei si coamei. Diferentele mici ale formei ([de maxim 30
mm)] pot fi remediate prin plasarea corecta a primei sipci.

Va recomandam sa trasati linii perpendiculare pe linia streasinii. Foile de tabla se vor monta in pozitie
perpendiculara fata de streasina. In cazul in care suprafata acoperisului nu este dreptunghiularg,
placile din margine vor fi taiate in functie de forma acoperisului. (Fig. 5 )

~~~ @@ —]

PASUL 1
Montarea foliei anticondens

Tigla metalicd Metigla se monteaza in sistem ventilat, pe structura de sipci si contrasipci.

Folia anticondens se monteaza sub sipci si are rol de membrand hidroizolantd, in cazul aparitiei
fenomenului de condens. Aceasta se va fixa paralel cu streasina, cu ajutorul contrasipcilor, incepand de
la streasina spre coama, cu o suprapunere de 150 mm.

Tn zona coamei, folia se va suprapune 200 mm, pe ambele parti ale acesteia.
Evitati tensionarea foliei, pentru a-i putea permite variatii la diferentele de temperatura.
Daca folia trebuie extinsa pe lungime, va fi asigurata cu o suprapunere de cel putin 100 mm.

intre folia anticondens si tabla va fi asigurata o distanta de ventilatie de minim 60 mm.
Utilizarea foliei anticondens se recomanda chiar si in cazul acoperisurilor izolate termic.
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PASUL 2
Montarea sortului de streasina

Sortul de streasina este elementul de inchidere ce previne eventualele infiltratii ce pot aparea in cazul
precipitatiilor abundente. El dirijeaza scurgerea apei de pe sarpanta spre jgheab.
Suprapunerea sortului de streasina se recomanda a fi de aproximativ 70 -100 mm.

Prinderea se face cu suruburi autoperforante pentru prindere in lemn 4.8x35 mm sau holsuruburi.
Folia anticondens poate fi dusa spre jgheab peste sortul de streasing, in cazul sarpantelor cu panta
mare, sau peste carlig si sub sipca de streasing, in cazul sarpantelor cu panta mica. (Fig. 6

PASUL 3
Montarea doliei

Fixati dolia la nivelul sipcilor de pe sarpanta. Pentru o ventilare corespunzatoare, sub dolie in centrul
acesteia trebuie sa existe un spatiu de ventilare de 50-80 mm.

Foaia de tabla tip tigla trebuie sa se suprapuna peste dolie cu cel putin 100 mm. Recomandam folosirea
profilelor de etansare intre dolie si tigla. (Fig. 7)

Distanta dintre 2 foi de tabld vecine, masurata peste dolie, trebuie sa fie de 150 mm. Taiati si indoiti
partea inferioara a doliei, astfel incat sa fie paralela cu streasina si sd depdaseasca muchia acesteia cu
20 mm.

BURETE
DOLIE l,'IJE DOLIE

ANTICONDEN

8 metigla.ro



Manual de montaj Tigla Metalica

PASUL 4
Montarea foilor de tabla

Inaintea montarii  foilor de tabld tip tigl3,
asigurati-va ca sorturile de streasind sunt bine
aliniate. Tn cazul in care folositi profile de etansare
intre sort sitigld trebuie sd scoateti dopurile, pentru
a asigura fantele de ventilare.

Se recomanda ca montajul tiglei metalice sa se faca
de la dreapta la stanga, astfel incat marginea de
suprapunere (cu canalul capilar) s& ramand
dedesubt. Se monteaza fasiicomplete de la streasina
spre coama, indiferent de lungimea apei. (Fig. 8]

Pentru un rezultat optim al montajului, foile de tabla tip tigla vor fi dispuse perpendicular pe linia de
streasina si se va mentine aceeasi cota de montaj pe toata lungimea stresinii.

Ca o masura de sigurantd, se recomanda trasarea unor linii de ghidaj la intervale de 1100mm (latimea
utild a unei table).

Perpendiculara pe streasina poate fi determinata folosind metoda triunghiului lui Pitagora sau prin
metoda bisectoarei.

ATENTIE! La imbinarea dintre foile de tabla se prind mai intai suruburile de coasere si apoi cele de
prindere. Suruburile de coasere se fixeaza de sus in jos.

1. Metoda triunghiului lui Pitagora - se masoara
dintr-un punct al stresinii 4 m pe directia acesteia.
Se obtine al doilea punct.

Din primul punct se traseaza un arc de cerc cu
laturade 3 m, iar din al doilea punctunarcde cerccu
latura de 5 m.

Unind punctul de intersectie al celor doua arce de
cerc cu primul punct se obtine perpendiculara pe
streasina. (Fig. 9)

2. Metoda bisectoarei - presupune folosirea unei sfori
sau a unei sipci lungi, fixate intr-un cui, cat mai sus pe
sarpanta si care depaseste streasina cu 80-100 mm.

Prin balansarea stanga-dreapta se vor obtine doud
puncte de intersectie a varfului liber cu sortul de
streasina.

Linia care uneste jumatatea distantei dintre cele doud
puncte, cu punctul de fixare, reprezinta perpendiculara
pe streasina. (Fig. 10)
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Foile de tigla se vor fixa de sipca cu ajutorul suruburilor autofiletante, in partea inferioara a profilului,
imediat langa pasul modulului de tigla.

Pentru sipcile de lemn folositi suruburide 4,8 mm x 35 mm, iar pentru sipcile de otel, suruburide 4,8 mm
x 20 mm.

Fixarea tablelor tip tigld una de cealalta se realizeaza cu suruburi de 4.8 mm x 20 mm, ca in figura
alaturatd: surubul se prinde in partea dreaptd, fata de punctul cel mai Tnalt al profilului, imediat langa
pragul transversal. (Fig. 11)

In cazul profilului Clas, partea stanga a panoului de tigld este previzutd cu un canal capilar, care, la
montaj, va fi intotdeauna dedesubt. Nu este necesara utilizarea etansarilor, dar, daca se utilizeaz3,
atunci acestea trebuie aplicate Thaintea suprapunerii celor doua foi adiacente.

Surub autoperforant
4.8x35mm
(pentru prindere)

e

Surub autoperforant
4.8x20mm
(pentru coasere)

Fixarea in suruburi a foilor de tigla metalica se face conform detaliului din figura alaturata. (Fig. 12)
In cazul sarpantelor dreptunghiulare, incepeti montajul de la frontonul din partea dreapta, iar in cazul
sarpantelor triunghiulare sau trapezoidale, montajul va incepe de la capatul coamei.

Aliniati intotdeauna foile de tabla la linia de streasina si nu la fronton. Cand montajul se realizeaza de la
stanga la dreapta, la marginea din dreapta a tablei deja asezate se impinge urmatoarea foaie de
tabld. In acest caz, foaia deja fixata o va sustine pe cea impinsa sub aceasta.

Atentie! indepartati imediat spanul rezultat in urma perforarii tablei de citre autofiletant, cu ajutorul
unei perii fine sau prin suflare cu aer!
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PASUL 5
Montarea coamei semirotunde

Asezati coama la pozitie, astfel incdt sa se
suprapuna simetric, peste capetele foilor de tabla
ale celor dou3 ape. (Fig. 13)

Intre foaia de tip tigld si coama, introduceti buretii
de etansare pentru coama. Fixati coama, de foile de
tigla metalica, cu suruburi autofiletante.

PASUL 6
Montarea bordurilor de fronton

Metigla produce doua tipuri de bordura de fronton.

Bordura de fronton se monteaza peste marginea din fronton a tablei. (Fig. 14)

In aceast3 situatie, se recomand3 utilizarea unei piese de finisaj suplimentare, frontonul interior,
care sa preia si sa dirijeze catre jgheab eventualele infiltratii de apa, care pot aparea in
spatiile dintre tigla metalica si bordura de fronton.
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Bordura de fronton interioard , se monteaza sub marginea din fronton a tablei, situatie in care nu mai
este necesara utilizarea unei piese suplimentare.

PASUL 7
- & R R R
Montarea bordurilor de calcan : e

Bordura de calcan si racordul de calcan sunt doua
piese care se monteazd atunci cand foaia de tigla
metalicd ajunge in vecinatatea unui perete.

Bordura de calcan este utilizata atunci cand capatul
foii de tigla ajunge 1n vecinatatea peretelui si se
monteaza cu o parte peste foaia de tigla, iar cu
cealalta lipita de perete. De mentionat ca marginea
acestei piese se ingroapa in tencuiala peretelui,
pentru a nu permite infiltrarea apei. (Fig. 15)

PASUL 8
Montarea racordului de calcan

Racordul de calcan este utilizat atunci cand
marginea laterala a foii de tigla ajunge in vecinatatea
peretelui.

Piesa se monteaza cu o parte sub foaia de tigla, iar
cealalt3 lipitd de perete. (Fig. 16)

Si In acest caz, marginea piesei se ingroapa in
tencuiala peretelui, pentru a nu permite infiltrarea
apei.

PASUL 9
Montarea semicoamei

Semicoama este utilizatd atunci cand coama
acoperisului are, intr-o parte acoperisul din tabl3, iar,
in cealalta parte, un perete.

Semicoama acoperd cu o parte capatul foii de
tabl3, iar cealalta parte cade peste perete. (Fig. 17)

12 metigla.ro



Manual de montaj Tigla Metalica

PASUL 10
Montarea opritoarelor de zapada

Z3apada aluneca foarte usor pe suprafata lucioasa
a tablei. Acest fenomen este favorizat de pantele
mari, sau de formarea unei pelicule de apa, pe
suprafata tablei, din topirea zapezii.

Fenomenul poate fi periculos, prin producerea de
accidente sau distrugeri ale materialelor, daca
stratul de zapada este semnificativ.

Din aceste motive se recomanda montarea |
opritoarelor de zapadd, care impiedica |
desprinderea brusca si alunecarea de pe L |
acoperis, a unei cantitati mari de zapada. A

Montarea opritoarelor se face prin decalarea
acestora, ca 1n figura aldturata, ceea ce va
permite si o divizare pe segmente a stratului de
z&pada. (Fig. 18)
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