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Tigla metalică Metigla se obţine prin profilarea tablei cu grosime de 0.5 mm din oţel zincat la cald, cu 
un conţinut de zinc de cel puţin 275 g/m2, în conformitate cu euronorma EN 10346, ce conferă o foarte 
mare rezistenţă la coroziune.

Stratul de zinc este protejat în tehnologie multistrat, cu acoperiri succesive de pasivant, strat primar 
de protecţie şi strat exterior de Polyester (lucios - SP de 25 µm sau mat - SPM de 35 µm), PVDF 
(polifluorură de viniliden) de 25 µm sau PUR NOVA de 55 µm, aplicate în câmp electrostatic. 

De asemenea, Metigla pune la dispoziţie un întreg pachet de piese de finisaj, accesorii şi sistem 
pluvial, pentru un acoperiş complet şi sigur. 

Montajul poate fi realizat de către montatori specializaţi, autorizaţi de Metigla, sau chiar în regie 
proprie, cu respectarea instrucţiunilor din acest manual de montaj. 

Semifabricatul de foarte bună calitate, utilajele de ultimă generaţie şi asigurarea controlului calităţii pe 
tot parcursul procesului de producţie, fac din ţigla metalică Metigla un produs care corespunde celor 
mai exigente cerinţe.

Ţigla metalică

Manipulare şi transport
Ţigla metalică Metigla este livrată în pachete legate şi înfoliate. Încărcarea în mijlocul de transport se 
realizează mecanizat, cu ajutorul motostivuitorului. 

În timpul transportului se recomandă asigurarea pachetelor cu chingi, pentru a evita deplasarea 
şi deteriorarea acestora în mijlocul de transport. Pentru a evita zgârierea sau deteriorarea foilor 
de tablă, descărcarea se va face cu un motostivuitor automat sau manual, cu respectarea regulilor 
specifice de manipulare. 

Este obligatorie utilizarea mănuşilor şi a hainelor de protecţie. Muchiile ascuţite şi colţurile necesită 
atenţie suplimentară.
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Recepţia materialelor
Recepţia materialelor se va realiza de către client, în momentul încărcării acestora. În cazul în care 
transportul este efectuat de Metigla, recepţia se va realiza în momentul descărcării la client.

Produsele livrate vor fi verificate la recepţie. Ele trebuie să corespundă cantitativ şi calitativ 
cu  comanda şi avizul de expediţie. Orice neconcordanţă va fi consemnată imediat în scris şi va fi 
semnalată către Metigla, în termen de cel mult 3 zile de la recepţie.

Depozitarea materialelor

Foile de ţiglă sunt livrate la lungimile specificate în comandă, iar, în funcţie de forma şarpantei, acestea 
vor fi decupate la faţa locului. 
Ţigla metalică Metigla poate fi debitată cu: ghilotina, foarfeca pentru tablă sau orice altă unealtă ce nu 
produce supraîncălzirea tablei în zona de tăiere.

Este interzisă tăierea foilor de tablă cu polizor, unghiular sau alte scule care determină 
supraîncălzirea locală a tablei. Utilizarea acestora duce automat la anularea garanţiei produsului. 

Ţigla se va curăţa imediat de materialele rezultate în urma tăierii, cu ajutorul unei perii sau prin suflare
cu aer. La finalizarea montajului, folia adezivă de protecţie va trebui îndepărtată.

Unelte recomandate pentru montaj:

Unelte pentru debitare şi montaj

În cazul în care este necesară depozitarea 
produselor înainte de montaj, modulele de ţiglă 
se vor amplasa în poziţie înclinată, pentru a evita 
acumulările de apă între foile de tablă. 
Depozitarea se va realiza în spaţii închise, uscate şi 
bine ventilate, ferite de intemperii, pe traverse din 
lemn uscat.
Timpul maxim de depozitare în interior este de 
90 de zile.
Se recomandă ca depozitarea produselor la 
exterior să se realizeze pentru o perioadă de 
maxim 30 zile.

• foarfecă pentru tăieri drepte;
• foarfecă stânga şi dreapta;
• foarfecă electrică;
• maşină de înşurubat;
• cheie cu cap magnetic;
• capete surubelniţă;
• cleşte de fălţuit;
• ciocan pană (plastic);
• prismă de fălţuit;

• patent rotund;
• dispozitiv de îndoit cârlige;
• cutter, ruletă, şnur;
• fierăstrău pentru lemn;
• drujbă; 
• pendular;
• vinclu;
• fierăstrău pentru metal;
• abkant portabil.
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Informaţii tehnice

Caracteristici tehnice Ţiglă Metalică

Material Tablă oţel prevopsită

Grosimi disponibile (mm) 0.45 - 0.6

Clasă oţel minim S250GD

Acoperire minimă de zinc
(g Zn/m2) 275

Strat exterior de
acoperire vopsea (µm)*

SP L SP MAT PVDF PUR NOVA

25 35 25 55

***SP L - Polyester Lucios
***SP MAT - Polyester Mat
***PVDF - Polifluorură de viniliden
***PUR NOVA - Poliuretan Mat

Adaptabil

Produs sustenabil

Montaj uşor

Estetic
Greutate redusă

Durată mare de viaţă

Tipul şi structura oţelului
Oţel clasa minim S250GD cu strat de Zinc de 275 g/m2, în conformitate cu EN 10346 
şi EN 10143.

Tablă oţel
Strat de Zinc 
Strat de pasivare
Strat primar de protecţie
Strat de vopsea exterior
Strat de vopsea interior
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**Metigla poate produce ţiglă metalică la lungimea solicitată de client, însă, pentru a putea fi încărcată, transpor-
tată şi descărcată fără a produce deteriorarea acesteia, se recomandă ca lungimea maximă comandată să fie de 
4960 mm.

Profil CLAS STAR MIRA

Lăţime totală (mm) 1200 1190 1195

Lăţime utilă (mm) 1100

Greutate pe suprafaţă (kg/m2) 4.2 - 5.6

Lungime minimă (mm) 410 390 410

Lungime maximă recomandată** (mm) 4960 4940 4960

Înălţime cută (mm) 32 27 32

Lungime pas 350 350/400 350

Pantă minimă recomandată (˚) *** 14

***Panta minimă recomandată este de 14˚, însă, aceasta poate fi redusă la 8˚, în urma unei analize detaliate a 
proiectului (acoperişul nu prezintă intersecţii de ape, îmbinări pe lungime, pe diagonală).
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Șorț de streașină Dolie Racord calcan

Bordură fronton sinus Bordură fronton interior Bordură fronton ranforsată

Bordură fronton Bordură rupere pantă Bordură calcan

Coamă semirotundă mare Semicoamă Opritor zăpadă mare

Opritor zăpadă mic Opritor zăpadă Omega Coamă dreaptă

Fronton interior Coamă semirotundă mică

Piese de finisaj
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B A

Calculul necesarului de materiale

Calculul necesarului de materiale se realizează în baza unui plan de învelitoare. (Fig. 1) 
În cazul în care construcţia nu respectă cotele din proiect, se trece la măsurarea dimensiunilor reale 
ale acoperişului. 
Se realizează schiţa acoperişului şi se notează dimensiunile reale, măsurate sau determinate, ţinând 
cont de panta acoperişului.

Aceste date trebuie să conţină următoarele:

• distanţa dintre coamă şi streaşină (lungimea apei);
• lungimea streaşinii;
• lungimea coamei;
• dimensiunile lucarnelor, înălţimea streaşinii etc.

Fig. 1

Fig. 3Fig. 2
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PASUL 1
Montarea foliei anticondens

Aceste date servesc la determinarea tuturor planurilor din care este format acoperişul, cât şi la 
calculul necesarului de materiale pentru sistemul pluvial. 

Planurile din care este format acoperişul se împart în dreptunghiuri, cu lăţimea de 1100 mm (lăţimea 
utilă a unei foi) şi lungimea de 370 mm (lungimea standard), astfel rezultând numărul de foi de tablă 
necesare. 
Pe laturile fiecărui plan se vor monta piese de finisaj specifice, aceasta fiind etapa în care se determină 
necesarul de piese de finisaj. 

Înainte de a începe efectiv montajul, se recomandă efectuarea câtorva măsurători suplimentare de 
verificare. 
Spre exemplu, prin verificarea dimensiunilor diagonalelor, putem afla dacă suprafaţa acoperişului este 
dreptunghiulară. (Fig. 3 / 4)

Se recomandă verificarea orizontalităţii streaşinei şi coamei. Diferenţele mici ale formei (de maxim 30 
mm) pot fi remediate prin plasarea corectă a primei şipci. 

Vă recomandăm să trasaţi linii perpendiculare pe linia streaşinii. Foile de tablă se vor monta în poziţie 
perpendiculară faţă de streaşină. În cazul în care suprafaţa acoperişului nu este dreptunghiulară, 
plăcile din margine vor fi tăiate în funcţie de forma acoperişului. (Fig. 5 )

Tigla metalică Metigla se montează în sistem ventilat, pe structură de şipci şi contraşipci. 
Folia anticondens se montează sub şipci şi are rol de membrană hidroizolantă, în cazul apariţiei 
fenomenului de condens. Aceasta se va fixa paralel cu streaşina, cu ajutorul contraşipcilor, începând de 
la streaşină spre coamă, cu o suprapunere de 150 mm. 

În zona coamei, folia se va suprapune 200 mm, pe ambele părţi ale acesteia. 

Evitaţi tensionarea foliei, pentru a-i putea permite variaţii la diferenţele de temperatură. 
Dacă folia trebuie extinsă pe lungime, va fi asigurată cu o suprapunere de cel puţin 100 mm. 
Între folia anticondens şi tablă va fi asigurată o distanţă de ventilaţie de minim 60 mm. 
Utilizarea foliei anticondens se recomandă chiar şi în cazul acoperişurilor izolate termic.

Fig. 5Fig. 4



8 metigla.ro

PASUL 2
Montarea şorţului de streaşină
Şortul de streaşină este elementul de închidere ce previne eventualele infiltraţii ce pot apărea în cazul 
precipitaţiilor abundente. El dirijează scurgerea apei de pe şarpanta spre jgheab.
Suprapunerea şortului de streaşină se recomandă a fi de aproximativ 70 -100 mm.
 
Prinderea se face cu şuruburi autoperforante pentru prindere în lemn 4.8x35 mm sau holşuruburi.
Folia anticondens poate fi dusă spre jgheab peste şortul de streaşină, în cazul şarpantelor cu pantă 
mare, sau peste cârlig şi sub şipca de streaşină, în cazul şarpantelor cu pantă mică. (Fig. 6)

Fig. 6 Detaliu şort de streaşină 

PASUL 3
Montarea doliei

Fixaţi dolia la nivelul şipcilor de pe şarpantă. Pentru o ventilare corespunzătoare, sub dolie în centrul 
acesteia trebuie să existe un spaţiu de ventilare de 50-80 mm.
 
Foaia de tablă tip ţiglă trebuie să se suprapună peste dolie cu cel puţin 100 mm. Recomandăm folosirea 
profilelor de etanşare între dolie şi ţiglă. (Fig. 7)

Distanţa dintre 2 foi de tablă vecine, măsurată peste dolie, trebuie să fie de 150 mm. Tăiaţi şi îndoiţi 
partea inferioară a doliei, astfel încăt să fie paralelă cu streaşina şi să depăşească muchia acesteia cu 
20 mm.

Fig. 7 Detaliu dolie 
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PASUL 4
Montarea foilor de tablă
Înaintea montării foilor de tablă tip ţiglă, 
asigurati-vă că şorţurile de streaşină sunt bine 
aliniate. În cazul în care folosiţi profile de etanşare 
între şorţ şi ţiglă trebuie să scoateţi dopurile, pentru 
a asigura fantele de ventilare.

Se recomandă ca montajul ţiglei metalice să se facă 
de la dreapta la stânga, astfel încât marginea de 
suprapunere (cu canalul capilar) să ramână 
dedesubt. Se montează fâşii complete de la streaşină 
spre coamă, indiferent de lungimea apei. (Fig. 8)

Ca o masură de siguranţă, se recomandă trasarea unor linii de ghidaj la intervale de 1100mm (lăţimea 
utilă a unei table).
Perpendiculara pe streaşină poate fi determinată folosind metoda triunghiului lui Pitagora sau prin 
metoda bisectoarei.
ATENŢIE!  La îmbinarea dintre foile de tablă se prind mai întâi şuruburile de coasere şi apoi cele de 
prindere. Şuruburile de coasere se fixează de sus în jos.

Pentru un rezultat optim al montajului, foile de tablă tip ţiglă vor fi dispuse perpendicular pe linia de 
streaşină şi se va menţine aceeaşi cotă de montaj pe toată lungimea streşinii.

1. Metoda triunghiului lui Pitagora – se măsoară 
dintr-un punct al streşinii 4 m pe direcţia acesteia.
Se obţine al doilea punct. 

Din primul punct se trasează un arc de cerc cu 
latura de 3 m, iar din al doilea punct un arc de cerc cu 
latura de 5 m. 

Unind punctul de intersecţie al celor două arce de 
cerc cu primul punct se obţine perpendiculara pe 
streaşină. (Fig. 9)

2. Metoda bisectoarei – presupune folosirea unei sfori
sau a unei şipci lungi, fixate într-un cui, cât mai sus pe 
şarpantă şi care depăşeşte streaşina cu 80-100 mm. 

Prin balansarea stânga-dreapta se vor obţine două 
puncte de intersecţie a vârfului liber cu şortul de 
streaşină. 

Linia care uneşte jumătatea distanţei dintre cele două 
puncte, cu punctul de fixare, reprezintă perpendiculara 
pe streaşină. (Fig. 10)

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10
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Foile de ţiglă se vor fixa de şipcă cu ajutorul şuruburilor autofiletante, în partea inferioară a profilului, 
imediat lângă pasul modulului de ţiglă.

Pentru şipcile de lemn folosiţi şuruburi de 4,8 mm x 35 mm, iar pentru şipcile de oţel, şuruburi de 4,8 mm 
x 20 mm.
Fixarea tablelor tip ţiglă una de cealaltă se realizează cu şuruburi de 4.8 mm x 20 mm, ca în figura 
alăturată: şurubul se prinde în partea dreaptă, faţă de punctul cel mai înalt al profilului, imediat langă 
pragul transversal. (Fig. 11)

În cazul profilului Clas, partea stangă a panoului de ţiglă este prevăzută cu un canal capilar, care, la
montaj, va fi întotdeauna dedesubt. Nu este necesară utilizarea etanşărilor, dar, dacă se utilizează, 
atunci acestea trebuie aplicate înaintea suprapunerii celor două foi adiacente.

Şurub autoperforant 
4.8x35mm 
(pentru prindere)

Şurub autoperforant 
4.8x20mm 
(pentru coasere)

Fixarea în şuruburi a foilor de ţiglă metalică se face conform  detaliului din  figura  alăturată.  (Fig. 12)
În cazul şarpantelor dreptunghiulare, începeţi montajul de la frontonul din partea dreaptă, iar în cazul 
şarpantelor triunghiulare sau trapezoidale, montajul va începe de la capătul coamei. 

Aliniaţi întotdeauna foile de tablă la linia de streaşină şi nu la fronton. Când montajul se realizează de la
stânga la dreapta, la marginea din dreapta a tablei deja aşezate se împinge următoarea foaie de 
tablă. În acest caz, foaia deja fixată o va susţine pe cea împinsă sub aceasta.

Atenţie! Îndepărtaţi imediat şpanul rezultat în urma perforării tablei de către autofiletant, cu ajutorul 
unei perii fine sau prin suflare cu aer!

Fig. 11 Poziţia corectă a şurubului de coasere 

Fig. 12
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PASUL 5
Montarea coamei semirotunde

Aşezaţi coama la poziţie, astfel încât să se 
suprapună simetric, peste capetele foilor de tablă 
ale celor două ape. (Fig. 13)

Între foaia de tip ţiglă şi coamă, introduceţi bureţii 
de etanşare pentru coamă. Fixaţi coama, de foile de 
ţiglă metalică, cu şuruburi autofiletante.

Metigla produce două tipuri de bordură de fronton.
Bordura de fronton se montează peste marginea din fronton a tablei. (Fig. 14)
În această situaţie, se recomandă utilizarea unei piese de finisaj suplimentare, frontonul interior, 
care să preia şi să dirijeze către jgheab eventualele infiltraţii de apă, care pot apărea în 
spaţiile dintre ţigla metalică şi bordura de fronton.

PASUL 6
Montarea bordurilor de fronton

Fig. 13

Fig. 14
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PASUL 9
Montarea semicoamei

Semicoama este utilizată atunci când coama 
acoperişului are, într-o parte acoperişul din tablă, iar,
în cealaltă parte, un perete.

Semicoama acoperă cu o parte capătul foii de 
tablă, iar cealaltă parte cade peste perete. (Fig. 17)

Bordura de fronton interioară , se montează sub  marginea din fronton a tablei, situaţie în care nu mai 
este necesară utilizarea unei piese suplimentare.

Bordura de calcan şi racordul de calcan sunt două 
piese care se montează atunci când foaia de ţiglă 
metalică ajunge în vecinatatea unui perete.

Bordura de calcan este utilizată atunci când capătul 
foii de ţiglă ajunge în vecinătatea peretelui şi se 
montează cu o parte peste foaia de ţiglă, iar cu 
cealaltă lipită de perete. De menţionat că marginea 
acestei piese se îngroapă în tencuiala peretelui,
pentru a nu permite infiltrarea apei. (Fig. 15)

PASUL 8
Montarea racordului de calcan

PASUL 7
Montarea bordurilor de calcan

Racordul de calcan este utilizat atunci când 
marginea laterală a foii de ţiglă ajunge în vecinatatea 
peretelui. 

Piesa se montează cu o parte sub foaia de ţiglă, iar 
cealaltă lipită de perete. (Fig. 16)

Şi în acest caz, marginea piesei se îngroapă în 
tencuiala peretelui, pentru a nu permite infiltrarea 
apei.

Fig. 15

Fig. 16

Fig. 17



13metigla.ro

Manual de montaj Ţiglă Metalică

Zăpada alunecă foarte uşor pe suprafaţa lucioasă
a tablei. Acest fenomen este favorizat de pantele 
mari, sau de formarea unei pelicule de apă, pe 
suprafaţa tablei, din topirea zăpezii. 
Fenomenul poate fi periculos, prin producerea de 
accidente sau distrugeri ale materialelor, dacă  
stratul de zăpadă este semnificativ. 

Din aceste motive se recomandă montarea 
opritoarelor de zăpadă, care împiedică 
desprinderea bruscă şi alunecarea de pe 
acoperiş, a unei cantităţi mari de zăpadă.

Montarea opritoarelor se face prin decalarea 
acestora, ca în figura alăturată, ceea ce va 
permite şi o divizare pe segmente a stratului de 
zăpadă. (Fig. 18)

PASUL 10
Montarea opritoarelor de zăpadă

Fig. 18
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